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A. INTRODUCTION 
 

Βηαρατ Ηεαϖψ Ελεχτριχαλσ Λιµιτεδ (ΒΗΕΛ), α πρεµιερ Μαηαρατνα πυβλιχ σεχτορ υνδερτακινγ ιν τηε 

φιελδ οφ Μανυφαχτυρινγ εντιρε ρανγε οφ ποωερ πλαντ εθυιπµεντσ ανδ ηασ προϖεν τυρνκεψ 

αβιλιτιεσ φορ εξεχυτινγ ποωερ πλαντσ φροµ χονχεπτ το χοµµισσιονινγ. ΒΗΕΛ ΠΕ&Σ∆ Ηψδεραβαδ 

εξεχυτινγ σολαρ Πς Προϕεχτσ. 

ΝΛΧ ισ Σεττινγ  υπ  οφ  130ΜΩ  γριδ  ιντεραχτιϖε  σολαρ  Πς  ποωερ  προϕεχτ  ατ Νεψϖελι σιτε, 

Χυδδαλορε διστριχτ, Ταµιλναδυ στατε, Ινδια χοµπρισεσ οφ τωο νοσ. βλοχκσ οφ χαπαχιτψ 65 ΜΩπ 

εαχη. Τηε  σολαρ  PV  ƉŽǁĞƌ  ƉƌŽũĞĐƚ  Ăƚ  NĞǇǀĞůŝ  ƐŝƚĞ  ŝƐ  ůŽĐĂƚĞĚ  ǁŝƚŚŝŶ NLC͛Ɛ ĐŽŵŵĂŶĚ ĂƌĞĂ 

αδϕοινινγ τοωνσηιπ ατ Νεψϖελι. ΒΗΕΛ ισ σεττινγ υπ ονε οφ βλοχκ οφ 65 ΜΩπ χαπαχιτψ. Τηε 65ΜΩ 

βλοχκ ωηιχη ισ βεινγ εξεχυτεδ βψ ΒΗΕΛ ισ αγαιν συβδιϖιδεδ ιντο τωο συβ−βλοχκσ οφ 40ΜΩ & 

25ΜΩ βλοχκσ ωηιχη αρε λοχατεδ  7−8 κΜ απαρτ. 

 

 

Τηε Πς µοδυλεσ σηαλλ βε µουντεδ ον µεταλλιχ στρυχτυρεσ χαλλεδ Μοδυλε Μουντινγ Στρυχτυρεσ 

(ΜΜΣ). Τηισ δοχυµεντ δεσχριβεσ τηε τεχηνιχαλ σπεχιφιχατιον φορ ΜΜΣ. 

 

B. SCOPE 

 

Τηισ σπεχιφιχατιον χοϖερσ τηε συππλψ οφ στρυχτυραλ ελεµεντσ φορ ΜΜΣ (ρεφερ αννεξυρε−1) ασ 

δεταιλεδ βελοω: 

 

ςαριαντ 

Νο. 

Σχοπε οφ Συππλψ ΒΗΕΛ Ματεριαλ 

Χοδε 

Ρεµαρκσ 

01 Συππλψ οφ Χολυµν Ποστσ PY9760054019 Ινχλυδεσ χηαννελ σεχτιον ωιτη 

πυνχτυρεδ ηολεσ, ετχ. 

02 Συππλψ οφ Συπερ Στρυχτυρε 

οφ ΜΜΣ (βαλανχε 

στρυχτυραλ ελεµεντσ ιν 

ΜΜΣ λικε ραφτερσ, πυρλινσ, 

βραχινγσ ετχ.) 

 

PY9760054027 

Ινχλυδεσ Ραφτερ σεχτιονσ ωιτη 

ωελδεδ χλεατσ, Πυρλιν σεχτιονσ ωιτη 

σλοττεδ ηολεσ, Βραχινγσ ανδ Ανγλεσ 

ωιτη πυνχτυρεδ ηολεσ, ετχ. 

03 Συππλψ οφ Φαστενερσ PY9760054035 ΣΣ304 ανδ Χλασσ Α2−70 

 

C. MATERIAL SPECIFICATION 

 

ΜΜΣ φραµεσ, ποστ, ασσεµβλψ οφ τηε στρυχτυρεσ, ετχ. σηαλλ χονφορµ το Ινδιαν στανδαρδσ ασ 

µεντιονεδ ιν τηε λιστ οφ χοδε. Ρεφερ Αννεξυρε−1 φορ δεταιλσ οφ στρυχτυραλ µεµβερσ. Αλλ χολδ 

φορµεδ σεχτιονσ σηαλλ βε µινιµυµ ψιελδ στρεσσ 350ΜΠα ανδ Ηοτ ρολλεδ σεχτιονσ οφ µινιµυµ 

ψιελδ στρεσσ 250ΜΠα. 

 

ΙΣ: 2062  − Ηοτ Ρολλεδ Μεδιυµ ανδ Ηιγη Τενσιλε Στρυχτυραλ Στεελ 

ΙΣ: 811  − Χολδ Φορµεδ Λιγητ Γαυγε Στρυχτυραλ Στεελ Σεχτιονσ 

ΙΣ: 513  − Χολδ−ρολλεδ λοω χαρβον στεελ σηεετσ ανδ στριπσ 

Πλαντ Λοχατιον       :   Νεψϖελι σιτε, Χυδδαλορε διστριχτ 

Στατε        :    Ταµιλναδυ 

Νεαρεστ Ιµπορταντ Τοων   : Νεψϖελι 

Νεαρεστ Ραιλωαψ Στατιον   :  ςριδηαχηαλαµ ϑν 

Νεαρεστ Αιρπορτ       :  Χηενναι 
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Αλλ µατεριαλσ σηαλλ βε φαβριχατεδ ιν σηοπ συχη τηατ ωελδινγ ιν φιελδ σηαλλ νοτ βε ρεθυιρεδ. 

Αχτιϖιτιεσ λικε Ωελδινγ, Γαλϖανισατιον, Πυνχηινγ οφ ηολεσ ετχ., αρε νοτ αλλοωεδ ατ σιτε. 

 

D. COATING FOR STRUCTURAL STEEL WORKS 

 

ΜΜΣ φραµεσ, ποστ, ασσεµβλψ οφ τηε στρυχτυρεσ, ετχ. σηαλλ βε οφ ΜΣ ηοτ διπ γαλϖανιζεδ. Ηοτ διπ 

γαλϖανιζατιον σηαλλ βε ασ περ ΙΣ: 4759 /ΑΣΤΜ Α123 ανδ τηε χοατινγ µινιµυµ τηιχκνεσσ σηαλλ 

βε µαινταινεδ βψ 80 µιχρον. 

 

ΙΣ: 4759 − Ηοτ−διπ ζινχ χοατινγσ ον στρυχτυραλ στεελ ανδ οτηερ αλλιεδ προδυχτσ 

 

E. SUB VENDOR FOR STRUCTURAL STEEL 

2.  

1 Structural steel σηουλδ χονφορµ το ρελεϖαντ Ινδιαν Στανδαρδσ. 

2 Structural steel σηουλδ βε σουρχεδ φροµ ρεπυτεδ µακε οφ συππλιερ το σιµιλαρ χονστρυχτιον 

/ινφραστρυχτυρε προϕεχτσ.  

3. Τηε Βιδδερ σηουλδ φυρνιση δοχυµενταρψ εϖιδενχε το προϖε αβοϖε (1) & (2) 

4.  

F. INSPECTION 
 

ΒΗΕΛ σηαλλ προϖιδε δισπατχη χλεαρανχε αφτερ ινσπεχτιον οφ µατεριαλ ανδ ϖεριφψινγ τηατ τηε 

δοχυµεντσ αρε ιν ορδερ 

 

Φορ ΜΜΣ Συπερ Στρυχτυρε (ΠΨ9760054027):  

 

ςενδορ σηαλλ οργανιζε φορ ασσεµβλψ οφ ονε σετ (Προτοτψπε) οφ ΜΜΣ στρυχτυρε χοµπονεντσ το 

δεµονστρατε φιττινγ ανδ χλεαρανχεσ οφ παρτσ ωιτηιν ονε ωεεκ αφτερ ΠΟ/ΛΟΙ. Φορ τηε αβοϖε, ιτ 

ισ ΒŝĚĚĞƌ͛Ɛ ƌĞƐƉŽŶƐŝďŝůŝƚǇ ƚŽ ĂƌƌĂŶŐĞ ŽƚŚĞƌ ƐƚƌƵĐƚƵƌĂů/εθυιϖαλεντ µεµβερσ οφ ΜΜΣ τηατ αρε 

µεντιονεδ ιν Αννεξυρε−1 ĂŶĚ ŶŽƚ ŝŶ ďŝĚĚĞƌ͛Ɛ ƐĐŽƉĞ ŽĨ ƐƵƉƉůǇ φορ χοµπλετενεσσ οφ Ασσεµβλψ. 

Τηε µανυφαχτυρινγ χλεαρανχε φορ ΜΜΣ Συπερ Στρυχτυρε σηαλλ βε φυρνισηεδ αφτερ ρεϖιεω οφ 

προτοτψπε. 

    

G. MANUFACTURING QUALITY PLAN (MQP) 
 

Α τψπιχαλ σαµπλε οφ ΜΘΠ φορ τηε ΜΜΣ ιτεµσ ισ ενχλοσεδ αλονγ ωιτη τηισ τενδερ. ςενδορ σηαλλ 

υσε τηισ δοχυµεντ ασ ρεφερενχε φορ πρεπαρατιον ανδ συβµισσιον οφ τεστ ρεπορτσ. Ρεφερ 

Αννεξυρε−2. 
 

 

H. MARKING INSTRUCTIONS 
 

Φορ ΜΜΣ Χολυµν ποστσ ανδ Συπερ Στρυχτυρε:  

Αλλ ιτεµσ σηαλλ ηαϖε υνιθυε ιδεντιφιχατιον νυµβερ (Νυµβερινγ σψστεµ σηαλλ βε φυρνισηεδ βψ 

ΒΗΕΛ αφτερ πλαχινγ ΠΟ. Βιδδερ σηαλλ ενσυρε τηε σαµε βεφορε δισπατχη οφ µατεριαλ το σιτε). Τηε 

ιδεντιφιχατιον νυµβερ οφ εαχη ιτεµ σηαλλ βε στενχιλλεδ ωιτη ρεδ παιντ ιν βολδ λεττερσ ον εϖερψ 

παρτ ον 100% βασισ. 
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I. PACKING INSTRUCTIONS 

 

The MMS items shall be packed in bundles with steel straps. Necessary precautionary 

provisions (strips of plastic, fiber, rubber etc) shall be used to prevent the steel straps from 

damaging the galvanized surface. Adequate quantity of steel straps shall be provided 

depending upon the length of MMS items. Bundles shall be with appropriate lot quantity (50 

Nos, 100 Nos etc per bundle) to facilitate ease of handling and accounting. Bundles shall be 

provided with name tags giving part number, quantity and month of manufacturing. 

 

J.  NOTES TO BIDDER 
 
a) Bidders are advised to contact BHEL for essential technical queries in writing during pre-

bid stage. In case no such clarifications are sought during pre-bid stage, it will be assumed 

ƚŚĂƚ ďŝĚĚĞƌ ŚĂƐ ŶŽ ĐŽŵŵĞŶƚƐ Žƌ ŽďƐĞƌǀĂƚŝŽŶƐ ŽŶ BHEL͛Ɛ ƐƉĞĐŝĨŝĐĂƚŝŽŶ ĂŶĚ ŶŽ ĚĞǀŝĂƚŝŽŶƐ 
from the specifications are taken by the bidder.  

b) BHEL/NLC reserves the rights to carry out surveillance visits at the works of vendor/ 

galvanizer to check/ monitor the MMS structure manufacturing/ galvanizing processes as 

and when required. 

c) Offers with incomplete information will not be considered for evaluation, and are likely to 

be rejected outright without any further interaction with the Bidder. 

d) In the event of any conflict between these specifications, drawings, related standards, 

codes etc. the vendor shall refer the matter to the purchaser for clarifications during pre-

bid stage. 

e) Quantities mentioned are tentative requirement.  Based on the actual requirement, 

quantity can be increased or decreased by about 10% on overall qty.  Final Quantity 

(weight) will be informed before price bid opening. Unit rates shall be applicable for the 

revised Quantity (weight) also. 

f) Fabrication drawings will be furnished Purchase order/LOI. Manufacturing clearance for 

Column posts of MMS (PY9760054019) will be considered from date since all fabrication 

drawings will furnished to successful bidders along with PO/LOI. 

 

K. DELIVERY SCHEDULE (INDICATIVE) 
 
The schedule for delivery of items at site shall be as follows: 

 

a) For Supply of MMS columns (BHEL Material Code: PY9760054019) 

 

Schedule of Delivery % Quantity 

05 weeks from PO date 20 

09 weeks from PO date 30 

14 weeks from PO date 40 

18 weeks from PO date 10 
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β) Φορ Συππλψ οφ Συπερ Στρυχτυρε οφ ΜΜΣ (ΒΗΕΛ Ματεριαλ Χοδε: PY9760054027) 

 

Σχηεδυλε οφ ∆ελιϖερψ % Θυαντιτψ 

05 ωεεκσ φροµ ΠΟ δατε/04 ωεεκσ φροµ δατε οφ 

µανυφαχτυρινγ χλεαρανχε, ωηιχηεϖερ ισ λατερ 

15 

09 ωεεκσ φροµ ΠΟ δατε/08 ωεεκσ φροµ δατε οφ 

µανυφαχτυρινγ χλεαρανχε, ωηιχηεϖερ ισ λατερ 

35 

14 ωεεκσ φροµ ΠΟ δατε/13 ωεεκσ φροµ δατε οφ 

µανυφαχτυρινγ χλεαρανχε, ωηιχηεϖερ ισ λατερ 

40 

18 ωεεκσ φροµ ΠΟ δατε/17 ωεεκσ φροµ δατε οφ 

µανυφαχτυρινγ χλεαρανχε, ωηιχηεϖερ ισ λατερ 

10 

 

Φορ α) & β) αβοϖε, Βιδδερ το συππλψ αλλ µεµβερσ ιν ιτσ σχοπε ιν προπορτιονσ ρεθυιρεδ φορ 

ερεχτιον οφ χοµπλετε Μοδυλε Μουντινγ Στρυχτυρε ι.ε., εαχη λοτ συππλιεδ σηαλλ χονταιν αλλ τηε 

µεµβερσ(παρτσ) ιν σχοπε οφ βιδδερ. 
 

L. LIST OF ANNEXURES 
 

Φολλοωινγ ινπυτ δοχυµεντσ ανδ σπεχιφιχατιονσ αρε ενχλοσεδ το φαχιλιτατε τηε βιδδερ το φυρνιση 

τηε οφφερ: 

Αννεξυρε 

Νο. ∆οχυµεντ/ ∆ραωινγ Τιτλε ∆οχ. Νο. Ρεϖ 

1 ΓΑ οφ ΜΜΣ (Φορ τενδερ πυρποσε ονλψ) 

ΠΨ−∆Σ−1−Μ088−1260−01−

Σ00−Ρ01 00 

2 ΘΑΠ Γυιδελινεσ ανδ Φορµατ ΑΝΝΕΞΥΡΕ−2 01 

3 Πρε−Βιδ Θυεριεσ φορµατ ΑΝΝΕΞΥΡΕ−3 00 

4 Νο δεϖιατιον φορµατ ΑΝΝΕΞΥΡΕ−4 00 

5 Πριχε βιδ φορµατ ΑΝΝΕΞΥΡΕ−5 00 

 

Νοτεσ:  Ινχασε ιφ βιδδερ φουνδ ανψ δοχυµεντ/αννεξυρε νο. λιστεδ ιν τηε τεχηνιχαλ σπεχιφιχατιον ανδ 

ισ µισσινγ φροµ τηε ατταχηµεντ, ιτ ισ ďŝĚĚĞƌ͛Ɛ ƌĞƐƉŽŶƐŝďŝůŝƚǇ ƚŽ ŚŝŐŚůŝŐŚƚ ƚŚĞ ŵŝƐƐŝŶŐ ĂƚƚĂĐŚŵĞŶƚ͘  
 

 




